it fits together.

be as Industry Solutions
enabled by SAP

® Business One

Las Solucion Integral con Produccion para PYMES

be.as Manufacturing

permite planificar y controlar la produccién con flexibilidad. Se trata

de una solucion robusta y la vez amigable y orientada al usuario. Puede implementarse
de forma modular, teniendo en cuenta las necesidades reales de cada empresa y

contribuyendo a ges

tionar su crecimiento. La estructura de las 6rdenes de trabajo es el

centro de atencién del sistema. Desde alli se provee de forma agil y dinamica a toda la
informacion relativa al proceso productivo, desde el estatus de la planificacion, las
transaccione s de materiales necesarias para la fabricacion, asi como el progreso de la
orden y el control de costes, la situacion de los recursos en planta, y mucho mas!

Datos Maestros Ampliados Para Logisticay
Produccién

El origen de los datos es fundamental para la
implementacion de procesos de negocio en toda
empresa. Explotar la informacién, es clave para tomar
decisiones que aporten valor. be.as Manufacturing
complementa a SAP Business One y provee la
informacion que toda PYME necesita para gestionar sus
procesos de produccion, logistica y finanzas. Un Unico
origen de datos y un Unico ambiente de trabajo!

Datos maestros ampliados de forma especifica para
la industria:

Articulos

Listas de Materiales / Recetas / Formulas
Rutas y Operaciones

Recursos (grupos, maquinas, personal, etc.)
Centros de coste

Gestion de herramientas
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MRPIl y Produccion Para Diferentes

Estrategias / Organizaciones

La funcionalidad para produccién incluye estrategias
especificas para la gestiéon de materiales: produccion por
orden o contra stock, mixta, produccion con variantes,
asi como todas aquellas herramientas necesarias para
una apropiada planificacion de la produccion y la
ejecucioén de d6rdenes de trabajo.

- [——

(= = .
e Corcust b 79HC 123 CMS S0

Load tne M Inamicry  Woarshousa sroc

romze o
" Plts, I x 126", Canival Mount 2 0 o
Fosaz WIRE, 15" greens 7 . on

TysPlanad goods movemerts ko Do cForder  CW Date cFracuinamant trfowe ot Trkuemaban
1 B Forecut o5ttt (0P Forecut) MRS JOSEA1 10 0SAM/L Trpe
wom wn

3 3 seks Orders 7/ 1 Ethchaker Corp. 0524011 2 s
4 [Bf Forecs 4j0y/11 (MBS, Forecaat) MRS JO825/11 2 o

(i Cars ] (o] (e ) [ Wt i Gurard ] [ Raport Purchac vt -

Adicionalmente a las caracteristicas estandares, algunas
areas ampliadas merecen ser mencionadas:

Gestion de Materiales:

Multiples modelos de requerimiento de materiales
Opciones adicionales para el control de entradas
de materiales

Notificacién (backflushing) basada en la demanda
de la orden de trabajo

Transacciones de material no planificadas
Procesos extendidos con lotes y nUmeros de serie
Funcionalidad ampliada para realizar inventario
Captura de datos mévil con gestion de ubicaciones
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Gestion de 6rdenes de trabajo:

A La funcién ampliada del MRPII, permite un primer
analisis de la capacidad aproximada de los
recursos, como se explica mas adelante.

>

Crear Ordenes: la caracteristica especial disponible
consiste en las mdltiples posibilidades para crear y
procesar diferentes tipos de 6rdenes de trabajo,
los cuales podran ser utilizados segun los
procesos de negocio de cada empresa.

p>

Planificacion y ejecucién integrada de la gestion
de operaciones externas y en consecuencia la
gestion de los articulos enviados a proveedores.

Planificacibn de Capacidad Aproximada
(RCCP)

Las funciones para planificacion de capacidad
aproximada, consideran también los requerimientos de
materiales.

A Planificacion aproximada de los materiales segan
parametrizacion de los métodos de calculo del
MRPII, por ejemplo para 6rdenes parciales o para
prondsticos anuales, etc. (Planificacion Avanzada
disponible en modulo APS: descrito mas adelante).

>

Planificacion de capacidad: la planificacion
aproximada de la capacidad, muestra de forma
simple y clara, la disponibilidad y la utilizacion
actual de los recursos.

Por maquina, grupos de maquinas o personal.
Con herramientas gréaficas para analisis
Herramientas y recursos alternativos o
pertenecientes al mismo grupo, pueden
seleccionarse de para lograr eficiencia.
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Planificacion Detallada (Pool Monitoring)

El control del Pool es una forma eficiente de planificar
recursos o grupos de recursos, pudiendo definirse un
determinado volumen de trabajo para el Pool. Por
programaciéon, cada Pool acumula operaciones
permitiendo luego seleccionarlas y ejecutarlas,
disponiendo de informacion y funcionalidad para
procesar el trabajo correcto en el momento justo!

A Agrupamiento automético con fecha de inicio y
progreso de las operaciones.

Visibilidad de las operaciones disponibles,
planificadas, etc.

Facil re-programacion de las operaciones
Recélculo del Pool basado en prioridades
Verificacién on-line de la disponibilidad de los
materiales
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Control de Calidad

Ademéas de mantener altos estandares de calidad,
muchas pequefias y medianas empresas de produccién
necesitan poder documentar sus procesos de calidad.
be.as ofrece eficiente funcionalidad que permite
planificar y gestionar evaluaciones de calidad requeridas
durante todo el proceso de gestién de materiales, desde
la recepcibn de materias primas hasta la entrega de
producto terminado, pasando por las diferentes
operaciones, tanto internas como externas.

Algunas de sus principales caracteristicas son:

Gestion de planes de control de calidad

Control de calidad en todo el proceso
Monitorizacion de fechas de caducidad

Gestion de calidad de lotes y nimeros de serie
Histérico de Calidad

Reclamaciones internas, de clientes y proveedores
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Precélculo

Construir un prototipo y estimar sus costes o crear
ofertas para clientes, teniendo en cuenta tamafios de
lotes, costes de materiales y de produccién, asi como
requerimientos y adaptaciones especificas sobre el
producto a fabricar (proceso tipico de produccién
AEngi neer to Ordero), es
funcionalidad Precélculo de be.as.

Algunos de los puntos a destacar sobre esta flexible
herramienta, son los siguientes:

Plantillas de costes libremente definible

Creacion y gestion automética de estructuras de
calculo

Simulaciéon de escenarios alternativos cambiando
la estructura de la formula

Célculo y reportes de costes marginales, totales y
margen de contribucion.

Ordenes de trabajo pueden ser creadas a partir de
las estructuras calculadas.

Rutina de célculo de precios y costes tedricos que
alimenta listas de precio de forma automética.
Historico de célculos
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Andlisis de Coste y Trabajo en Curso

Con un solo clic se puede conocer el detalle de los
costes reales de una orden de trabajo y su comparativa
con los costes tedricos, teniendo en cuenta costes
totales y marginales, asi como margenes de contribucion
y los diferentes elementos de costes adicionales

f a c (diiedios e indjrectos) que gk dncluyan &rc la plantillaade

calculo de costes. Adicionalmente los datos se pueden
parametrizar para permitir una asignacion flexible y
diferenciada de los costes de trabajo en curso.

Multiples calculos en paralelo

Comparacién de costes reales de produccion vs.
Costes tedricos, con nivel de detalle hasta cada
transaccion de materiales o sobre operaciones
Célculo de costes de multiples érdenes de trabajo
con diferentes criterios de evaluacion

Trabajo en curso utilizando las definiciones de
cuentas SAP Business One
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Configurador de Producto

El configurador de producto permite gestionar variantes
en los productos en el momento en que se selecciona un
articulo en una oferta o pedido de venta, pudiendo por
tanto realizar una configuracion del producto a fabricar
en funcion de los requerimientos del cliente. Toda la
informacion proviene de los datos maestros de los
articulos, pudiendo incluso ser utilizado por empresas no
fabricantes.
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